
深入理解环保法规要求，规避石油化工行业污水中污染物超标排放 

---受审核方：爱思开新材料（江苏）有限公司 

---推荐机构：华夏认证中心 

---认证类型：GB/T19001-2016、GB/T24001-2016、GB/T28001-2011管理体系再认证审核. 

---审核组：刘志刚（组长）、陈若伦、吴家锋 

---审核时间：2019年 1月 20日-1月 24日（4.5天） 

---企业概况： 

爱思开新材料（江苏）有限公司是一家韩国独资企业，位于江苏镇江新区龙溪路 59 号，2010年通过年

产 1500吨/年 NF3环评，并获得批复，批复号为：镇环审[2010]286号，受审核方是专门从事电子用高

科技三氟化氮产品、及副产物 55%氢氟酸的生产，企业办公及生产基地位于镇江市新区大港龙溪路 59

号，具有年产 1500 吨 NF3及 1692 吨 55%HF 能力。产品应用领域主要是电子高科技行业。受审核方生

产的 NF3采用电解技术，将高纯度的液态 HF 和液 NH3通入电解槽进行电解反应生成电解液 NH4HF2，该

电解反应过程中电解阴极气（H2）排空、阳极气（F2）继续在电解槽中参与反应生成粗品 NF3气体，同

时产生副产物 55%HF 及 N2,副产物 55%HF 销售，N2排空。粗品 NF3在经过净化装置除杂，产生高纯 NF3

气体进行充装后作为产品销售。阳极电极采用镍板，发生电解反应时容易腐蚀并有镍块脱落，镍块、

腐蚀的镍板、电解槽清洗会产生含有一类污染物的镍离子。受审核方属于化工高风险行业。所使用原

料（HF、液 NH3）、电解工艺、净化提纯、高纯 NF3 充装均是危化品或高风险工艺。三同时验收结论要

求：需要对 Ni 离子 1 类污染物重点监测监控，在进入废水处理系统前监测废水 Ni 离子浓度，在含镍

废水罐接入废水站中间取样点进行取样监测。 

---产品工艺及环境风险简述： 

受审核方购买 99%以上的浓度的 HF 及 99% NH3作为原材料。电解槽清洗时阳极区和阴极区排除的残余

废气经负压风机抽入湿式净化塔碱喷淋后由 2根 15米的排气筒排放。电解厂房收集的废气、HF储罐呼

吸废气等，也经过湿式净化塔碱喷淋后由 15米排气筒排放，液 NH3储罐的呼吸废气经过水喷淋后由 15

米烟囱排放。污水处理站产生含 NH3废气经酸液（H2SO4）喷淋装置处理后经 15米烟囱排放。 

工程废水主要是电解槽清洗产生含镍废水、电解后 NF3气体的洗涤废水、各废气处理装置的外排废水、

车间冲洗废水等），含 Ni 废水有独立处置系统，处置后再进入公司的处理设施处置，达到接管标准后

排入镇江新区第二污水处理厂处理。废水处理流程及环评批复结论如下： 

    

---管理体系运行情况： 



企业在实施了质量/环境/职业健康安全管理体系管理后，并结合组织的内外部环境及相关方的需求和

期望基本辨识了质量风险及机遇、重要环境因素和风险较高的危险源，同时规范了生产和自身经营过

程中的质量风险及机遇、环境因素和危险源的管理，也基本对员工进行了技能技术教育、HSE意识教育，

某种程度上已确保了产品质量、污染物和危险源控制效果，近期无重大质量、环境和安全事故发生。 

---审核组对该企业的整体评价结论： 

在进行质量/环境/职业健康安全管理体系审核时，认为企业对自身生产和自身经营过程中的质量风险、

环境因素和危险源实施了较充分、适宜、有效的管理，对产品实现过程中的中高度风险基本实施了有

效控制。体系基本健全并控制良好。 

---现场审核发现问题（2个不符合、12个观察项）： 

--其中污水站部门不符合事实如下： 

1）未建立含镍废水处置系统的运行控制文件，例如加药调和、加絮凝剂絮凝镍元素、取样频次、监测

指标要求等均未做出相应的规定； 

2）依据环评及相关法规要求，含镍废水（1 类污染物）排入污水站与其他废水汇合前应进行有效处置

并监测达标后，才能排入污水站进一步处置其他污染物。现场查看到上述系统未设置取样口，也未提

供含镍废水达标后排入污水站的有效证据。 

发生不符合原因主要是受审核方“三同时”落实不到位，表面上看已按照设计“三同时”要求配备了

相应的基础设施设备，但是环保设施的运行准则建立不完善，例如未按照 GB8978-96 标准的要求，一

类污染物（镍离子）必须在车间进行处理达标后再进入污水站进一步处理；未按照《中华人名共和国

水污染防治法》第二十三条 “实行排污许可管理的企业事业单位和其他生产经营者应当按照国家有关

规定和监测规范，对所排放的水污染物自行监测，并保存原始监测记录。”的相关要求进行监控；未对

CJ343-2016《污水排入城镇下水道水质标准》表 1 的相关要求进行合规性确认。 

---不符合事实不利影响： 

--受审核方属于化工高风险行业，且地处长江下游南岸，工厂所在地水系发达，生产过程中产生的污

染物种类较多，且污染物处理相对复杂。公司废水经厂内预处理后达到三级排放标准及第二污水处理

厂接纳标准后，再由第二污水处理厂进一步处理达到一级 A 标准排入长江大港段。因此相关的环境法

律法规不给予关注并对运行施加影响的前提下，非常有可能造成含镍一类污染物的超标排放。从而对

农业种植浇灌、水产养殖等均会产生影响。同时企业也可能会面临停产整改及相关行政处罚而引发的

经济损失。 

--审核组认为未考虑上述环境法律法规并落实合规性，可能会造成环保事故。对受审核方来讲，“三同

时”落实不应仅停留在表面，而应根据国家及地方的法律法规要求，落到实处，必要时在日常运行过

程中施加影响。鉴于上述理由，审核组开具了该项不符合报告。 

---沟通不符合情况： 



对上述不符合事实，审核组与受审核方进行充分沟通，并将一旦发生上述法律法规的不合规，会给公

司造成极大影响及后果，使企业理解了认真落实三同时制度及遵守相应的法律法规要求是非常必要的。

无论是在地方环保要求、社会责任、企业自身风险控制上，都势在必行。 

---后期不符合整改： 

由受审核方体系主管部门组织生产 TEAM(污水站)、安全环境 TEAM等部门针对上述问题进行了原因、系

统分析，并采取了相应的整改措施如下： 

1.修订了《三氟化氮废水处理工作标准》。并对该标准重新发放并对相关部门及操作人员实施培训。 

2.规定了每天对含镍废水进入集中污水处理前进行取样监测的要求。  

3.在含镍污水初步处置完毕后，在进入污水站集中处置前，设置检测取样口，每天取样一次，实施跟

踪含镍废水排放指标。 

4．以往的废水检测报告（内部检测、委外检测）不涉及含镍元素指标检测，为确保一类污染物排放合

规，公司委托第三方（江苏博越环境检测有限公司）实施了废水检测，总镍含量为.0008 mg/l,低于检

出限 0.05mg/l 限值。也低于 CJ343-2016《污水排入城镇下水道水质标准》表 1 的要求，上述检测结

果也符合开新区第二污水处理厂接管标准。 

5．依据污水处理工艺流程，部分镍元素进入污水处理污泥中（主要是氟石膏），依据 GB5085.3-2007

《浸出毒性鉴别标准》要求，对镍元素的含量进行对标分析，不存在危害。 

---不符合验证结果： 

审核组后期审核追踪并验证不符合，认为企业对污水站含镍一类污染物的运行控制已经贯穿在企业的

日常生产经营管理中，也基本符合 GB/T19001-2016、GB/T24001-2016、GB/T28001-2011标准要求，也

基本符合 CJ343-2015《污水排入城镇下水道水质标准》、GB8978-1996《污水综合排放标准》、《中华人

名共和国水污染防治法》等法规的相关要求。 

---整改后管理体系绩效： 

通过对此不符合的整改，企业在对污水站含镍废水管理及污水排放指标加大检测频次及力度，确保符

合国家环保法规要求，同时也规避公司可能发生的环境违法风险。  

---附件： 

不符合报告，整改证据，审核计划。 

 


