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摘要：在铸造现场审核时发现，（1）同一轨道上的两台过跨平车一前

一后运送装有铁水的铁水包，其中后面一台过跨平车的四只轮子和钢

轨之间有拉弧现象，行车吊钩和龙门架的挂环间有拉弧现象；（2）同

一轨道上的两台过跨平车未安装防撞击缓冲装置；（3）一名操作工在

同一轨道上的两台过跨平车之间穿行，间距不足 50cm；（4）在浇铸

区域，氮气钢瓶组距离正在浇铸铸件的砂箱边约 2m。不符合标准的

4.4.6“组织应确定那些与已辨识的、需实施必要控制措施的危险源

相关的运行和活动，以管理职业健康安全风险”。审核员发现了该高

危行业生产现场的有可能酿成重大安全生产事故的隐患，要求进行现

场紧急处置，并通过开具不符合报告，促进了高层领导安全生产意识

的提高，完善了安全生产管理制度， 审核活动和结果得到了受审核

方的认可。 

一、案例背景 

推荐机构：中国船级社质量认证公司 

案例类型：职业健康安全管理体系 

审核类型：第二次监督审核 

受审核方：某机械制造公司 

审核依据：GB/T28001-2011 

审核组：审核组长：王庆余  组员：谢伟清、沈引东 



二、基本情况 

该公司主要生产兆瓦级大型风力发电机组的轮毂

轴承座等主要零部件

炉，树脂砂造型工艺，

最大行车 200 吨，年铸件产量

认证范围为：铸铁件

产、机械加工和涂装

三、主要的审核发现

1. 在熔炼和浇铸区

炼，出铁水后过跨浇铸

该公司主要生产兆瓦级大型风力发电机组的轮毂、底座

轴承座等主要零部件，熔炼设备有 5座 10 吨中频炉和 4座

，最大铸件单重 100 吨左右，采用地坑浇铸方式

年铸件产量 16 万吨左右。 

铸铁件（风力发电机组和船用柴油机零部件

机械加工和涂装。 

主要的审核发现、沟通过程 

在熔炼和浇铸区，采用中频炉双联工艺，一台粗炼

后过跨浇铸： 

底座、轮座、

座 15 吨冲天

采用地坑浇铸方式，

风力发电机组和船用柴油机零部件）的生

一台粗炼、一台精



同一轨道上的两台过跨平车一前一后运送装有铁水的铁水包，其

中后面一台过跨平车在转运铁水包的过跨平车在运行过程中，过跨平

车的四只轮子和钢轨之间有拉弧现象，行车在吊运铁水包时，吊钩和

龙门架的挂环间有拉弧现象。 

(说明：“拉弧”是两个导电体之间空气层被电压击穿形成电弧的

空气放电现象，原理类似于“电弧焊”，可能会导致钢丝绳和滑轮之

间拉弧，造成钢丝绳断股，改变了钢丝绳的受力状况，造成钢丝绳断

裂，发生钢包坠落事故；也可能造成钢丝绳和滑轮瞬间粘接，造成钢

丝绳卡在滑轮组和护罩之间形成单股钢丝绳受力造成的断裂，发生钢

包坠落事故。吊运高温金属熔液，又在人员相对集中区，铁水包倾翻

会造成重大安全生产事故。) 

审核员现场立即制止了这种违章作业和危险行为，铸造厂的现场

调度通知切断过跨平车的电源，指挥将铁水包吊起运到前部的一辆过

跨平车，进行铁水包的转运作业。 

2. 该轨道上的两台过跨平车未安装防撞击缓冲装置，两车相撞

易造成转运的铁水包或大型铸铁件傾翻，酿发安全生产事故，也会造

成车辆的损坏。 

3.一名操作工在同一轨道上的两台过跨平车之间穿行，间距不足

50cm，可能会发生挤压伤害。 



4. 在铸铁件浇铸区域

约 2m，存在氮气钢瓶爆炸的风险

在铸铁件浇铸区域，氮气钢瓶组距离正在浇铸铸件的砂箱边

存在氮气钢瓶爆炸的风险。 

氮气钢瓶组距离正在浇铸铸件的砂箱边



审核员在现场指出了重大安全生产事故隐患，铸造厂的现场调度

在浇铸结束后，指挥将氮气钢瓶吊运至安全区域。 

四、不合格报告、受审核方改进 

针对发现的重大安全生产事故隐患，审核员开具了不符合报告，

对其中的两起可能酿成重大安全生产事故的违章作业和危险行为在

现场进行了在紧急处置，对存在拉弧情况的过跨平车当天进行了抢修。

在过跨平车的两段安装防撞击缓冲装置，并举一反三进行了纠正。 

受审核方进行了原因分析： 

1）电动平板车轮子绝缘层破损，导致钢轨对电动平板车的轮子

放电、轮子对行车吊钩和龙门架放电，铸造厂领导、管理人员和操作

工未认识到会同时引起行车吊钩对滑轮组内的钢丝绳放电造成钢丝

绳损伤、甚至断裂的严重后果。安全环保部或铸造厂也没有制定电动

平板车安全使用规定。 

2）铸造厂领导、管理人员和操作工未认识到同一轨道上两台过

跨平车没有防撞击缓冲装置在发生撞击可能造成平车的损伤、承载的

砂型的损坏、造成承载的铁水包内铁水的外溢甚至铁水包倾翻的后果。 

3） 现场操作工图省事、抄捷径违章从两台电动平板车之间穿行，

安全意识不强。 

4）铸造厂领导、管理人员和操作工误认为氮气属于惰性气体，

有一定的安全性，未认识到氮气钢瓶受热爆炸的风险。安全环保部或

铸造厂也没有制定气瓶安全使用规定。 

在进行原因分析的基础上,制定和实施了纠正措施： 



1）对重大安全生产事故隐患部门（铸造车间）组织了三次培训： 

2）安全环保部制定了《电动轨道平板车安全管理制度》、修订了

《压力气瓶安全管理制度》； 

3）铸造厂对生产现场开展了多次专项安全检查。 

五、体会 

审核员利用专业能力发现了高危行业生产现场的习以为常、见怪

不怪、熟视无睹的重大安全生产事故隐患，如不立即处置，有可能酿

成重大安全生产事故，审核员以高度负责任的态度，要求受审核方进

行紧急处置，并通过开具不符合报告，促进了企业认真进行整改和原

因分析，消除了安全生产隐患，促进了领导层安全生产意识的提升，

完善了现场安全生产管理制度。审核活动和结果得到了受审核方的认

可，审核的增值作用得到了体现。 


